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LOCALIZACAO - REGIAO SUDESTE

METAIS

0

Niquelindia

Morro Agudo

L]

Agroindastria  Trts Manias

Ve
@
Tz dw I

5is Miguel

ﬂ Barra Manza
Eiﬂnh

Concentrado:
Zn - 54,0%
S-32,5%
Fe-7%

PRODUCAO DE ACIDO A PERTIR DE CONCENTRADO SULFETADO DE ZNCO



Fluxograma Geral da Unidade de Juiz de Fora
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Evolucao da producao de zinco na Votorantim Metais

VOTORANTIM
METAIS

Entrada em

Aquisicdo da planta operagdo do 2° °9%0
de Cajamarquilla ustulador em 2009 558

Aquisicéo da planta 403
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VISTA AEREA DA PLANTA INDUSTRIAL
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Votorantim Metais zinco de Juiz de Fora

VOTORANTIM
METAIS

Capacidade de producéao:

o Zinco - 120.000 t/ano

o Sulfato de cobre - 4.800 t/ano

o Concentrado de prata - 21.000 t/ano
o Cadmio metalico — Aprox. 300 t/ano
o SO2 liquido - 12.100 t/ano

o Acido Sulfurico a 98,5% - 120.000 t/ano

Breve Historico da Planta de Acido:

O Start up - Marco de 1980
o Tecnologia da planta de acido e SO2 liquido - Lurgi (hoje Outotec)

o Sistema 2 + 2
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PLANTA DE ACIDO — DESCRICAO DA ANOMALIA

METAIS

No dia 26/11/12 foi realizada uma parada de planta as 16:30 para retirar um
vazamento de gas na planta de acido (Trocador IIA). A duracéo da parada foi de 3
horas. Ao retomar a operacao, houve a necessidade de fazer um breve
aguecimento para recompor as temperatura do reator. Durante o preaquecimento,
houve uma falha no funcionamento do pre-aquecedor ocasionando o
superaguecimento e rompimento dos tubos.

Com a baixa temperatura do reator nao foi possivel retomar a operacédo. Sem
alternativas interna para solucionar o problema, entramos em contato com a MB
Consultores para nos ajudar. A sugestao apresentada foi fazer o aquecimento com
empresas externas usando macarico na tubulacdo apos o soprador, conforme
apresentado a seguir

Em funcao da demora na entrega no novo pre-aquecedor foi feito outro
aquecimento em 26/09/13



PLANTA DE ACIDO - CONVERSAO




Evidéncias

Vazamento de gas METAIS

&l

Queimador do preaquecedor

Parte interna do preaquecedor
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AQUECIMENTO COM EMPRESA EXTERNA N

O aquecimento foi realizado pela empresa
Heat up e Thermojet

A instalag&o do equipamento foi realizada
em um flange adaptado na saida do trocador
V.

Todo processo de aquecimento foi realizado
com fluxo de 19000 Nm3/h no soprador KKK.
Vazdes superiores a 19000 Nm3/ h
ocasionaram contrapressdo no queimador.

Custo aproximado — US$ 30.000,00




PLANTA DE ACIDO - CONVERSAO

Prernss Ao 6.7 Ke/omd

SS0EFee | 9. 424 S02

“ﬂ-' $1.7% » JI°
S0k Chmind | 10130 yom |

Tomm e, | 1260
Gés do Seprader S02

T

Local do

acarico




TEMPERATURAS DO REATOR ANTES DO AQUECIMENTO

METAIS

Temperatura das bandg 2 de conversao
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CURVA DE AQUECIMENTO E START UP

Aquecimentodo Conversor-Novembro 2012

ABS 489

476 169 N

483

462 464 AGE

a5
i aa0 443

32 Leito ———2]eito

O aquecimento foi iniciado no dia 29/11/12 as 22:35 e finalizado no dia 01/12/12 as 02:45 totalizando 28 horas e 10
minutos de aquecimento




INVESTIGACAO DAS CAUSAS
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