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IREIBNE NORMA DE EMISION DE
SeasY Al SO: PARA PAS

DECRETO SUPREMO N°28

®m Fundiciones existentes, 600 ppm de SO,
(promedio por hora de operacion)

Fundicion Altonorte, GLENCORE.
Fundicion Caletones, CODELCO.
Fundicion Chagres, ANGLOAMERICAN.
Fundicion Chuquicamata, CODELCO.
Fundicion Hernan Videla Lira, ENAMI.
Fundicion Potrerillos, CODELCO.
Fundicion Ventanas, CODELCO.

m Otras fuentes industriales emisoras de As, 400 ppm
de SO, (promedio por hora de operacion)

® Fuentes emisoras nuevas, 200 ppm (promedio por
hora de operacion)
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HOLTEC NORMA DE EMISION DE

Byl SO, PARA PAS

®m Plazos para el cumplimiento

Existente SIN Absorcion doble 5 anos
Existente CON Absorcion doble * 3 anos
Otras Fuentes emisoras 2,5 anos

Nuevas Puesta en marcha

* Fuente emisora que cuente con al menos una planta de
acido sulfirico de doble contacto

Fecha publicacion de la norma: Diciembre 2013
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HOLTECJ ¢, QUE ES PEGASYS?

PEGASYS (Portable gas analysis System)
Determinacion de concentracion de SO, y O, por cromatografia

de gas. C S
= Objetivo Principal /

Obtener el porcentaje de conversion por cada paso del
convertidor y determinar filtraciones en IC de calor gas/gas por
diferencia de concentracion de SO, y O, en el lado de baja
presion en una planta de acido sulfurico.

® |nicios del Pegasys.
Analizar la performance del propio catalizador fabricado por
Dupont-MECS.



/ )
HOLTECJ ¢, QUE ES PEGASYS?

® Cromatografo de gases portatil en Chile.

® Ingeniero capacitado para su uso.



MOL/TEC CASO 1: CONTRATO A LARGO PLAZO
J POR EL SERVICIO PEGASYS

Tipo planta: Doble absorcion N
Origen: Metalirgicg Conversion por paso
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HOLTEC CASO 1: CONTRATO A LARGO PLAZO

/ POR EL SERVICIO PEGASYS
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HOLTEC
|||||||||||||||||||| J POR EL SERVICIO PEGASYS

CASO 1: CONTRATO A LARGO PLAZO
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HOLTEC CASO 1: CONTRATO A LARGO PLAZO
J POR EL SERVICIO PEGASYS
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/ CASO 1: CONTRATO A LARGO PLAZO

”OLTECJ POR EL SERVICIO PEGASYS

® Planta con estanque comun para TAF y TAI

MEDICION 1
> Sample SO,(ppm) 0, (%)
"Stack" FAT INLET 280 6,59

/‘ -\ STACK 360 6,5
ANALIZADOR PLANTA 394
\—/ MEDICION 2
SO, (ppm) 0, (%)

FAT INLET 270 6,26
STACK 370 5,65
TAF ANALIZADOR PLANTA 383
MEDICION 3

S0, (ppm) 0, (%)

\/ FAT INLET 260 6,46
STACK 360 6,27

Sample ANALIZADOR PLANTA 377
"EAT INLET"

Aumento promedio de 93,3 ppm de SO, en chimenea



/ CASO 1: CONTRATO A LARGO PLAZO

”OLTECJ POR EL SERVICIO PEGASYS
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/S CASO 2: DETERMINACION DE ROTURA
HOLTEC EN IC CON IMPACTO DIRECTO
J EN EMISIONES DE SO,

Tipo planta: Doble absorcion
Origen: Metalurgico
Situacion: Confirmacion del aumento de las ppm de SO, por rotura del IC frio
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2 DETERMINACION DE ROTURA
HOLTEC EN IC CON IMPACTO DIRECTO
J EN EMISIONES DE SO,

P1>P2
Entrada m SO 2
T e gg 2 ppm SO, 1 > ppm SO, 2
2
% SO2 %02
ppm SO, 1 MEDICION 1
[ FAT IN 0,352 10,73
i P1 PASS 4 OUT 0,054 11,64
1° paso Soplador NEDIOéN 2
Principal FAT IN 0,403 5332
MITAD 0,118 7,85
_ PASS4QUT 0,045 12,27
4" paso
FAT IN 0,337 11,35
) MITAD 0,057 875
Resultados Promedio PASS 4 OUT 0027 1148
FAT IN 3.640 ppm SO,
P4 OUT 420 ppm SO,

Aumento 3.220 ppm de SO..



i CASO 2: DETERMINACION DE ROTURA
HOLTEC EN IC CON IMPACTO DIRECTO
J EN EMISIONES DE SO,

® Una inspeccion por intermedio de la técnica “Ultrasonido
Aerotransportado” por el departamento de NDT de Holtec,
detecto tubos rotos en el IC, 15 tubos en la zona horizontal.
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CASO 2: DETERMINACION DE ROTURA
HOLTEC EN IC CON IMPACTO DIRECTO
J EN EMISIONES DE SO,

AIRE COMPRIMIDO

AIRE COMPRIMIDO
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MOLTEC/ CONCLUSIONES

INGENIERIA EN ACIDD SULFURICO

m Los datos que provee el Pegasys van mucho mas alla de ser
solo numeros que evaluan la conversion que presenta el
catalizador.

m Con estos datos y una continuidad en las mediciones es
posible definir desviaciones del proceso que afectan Ila
productividad, el cumplimiento normativo, e incrementan los
costos unitarios de toda planta de acido sulfurico.
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”OLTEC/ PROYECTOS A FUTURO

m Determinar puntos de infiltracion en el tren de gases,
midiendo el perfil de concentracion de SO,y O, que existen en
los distintos tramos del proceso

® Optimizar temperaturas de operacion mediante aplicacion
practica de variacion de temperaturas de entrada a los
distintos lechos de la planta, con determinacion de grados de
conversion bajo estas distintas condiciones.



INGENIERIA EN ACIDO SULFURICO
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